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Simboluri

Va prezentam mai jos simbolurile pentru aceasta magina. Asigurati-va ca intelegeti semnificatia
acestora nainte de a utiliza masina.

Cititi manualul de instructiuni

@]

DUBLA IZOLATIE

Nu aruncati echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea

echipamentelor electrice gi electronice si implementarea acesteia in legislatia
nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat, trebuie
colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.

Explicatiile desenelor

1. Sens de slabire

2. Sens de strangere
3. Fixare

4. Piulita fluture

5. Saiba arcuita

6. Saiba plata (mica)
7. Baza

8. Saiba plata (mare)
9. Surub

10.Talpa

11.Rola

12.Scala

13. Cutit

14.Parghie

15. Gradatie

16. Surub fluture

17.Adancimea de tesire

18.Intrerupator
19.Piesa de prelucrat
20.Directia de lucru
21.Sens de rotire
22.(vedere de sus)
23.Sens corect
24.Talpa, ghidaj
25.Surub

26.Placa ghidajului
27.Ghidaj drept
28.Saiba plata

29. Saiba ondulata
30. Piulita fluture
31.Surub de fixare (A)
32.Gaura de centrare

33.Cui

34.Surub de reglaj
35.3urub de fixare (B)
36. Ghidaj

37.Cutit de frezare
38.Rola de ghidare
39. Suruburi

40. Surubelnita
41.Ghidaj de sablon
42.Potiuni convexe
43.Cutit de frezare
44.Sablon
45.Distanta

46.— 54. Nu se aplica
55. Marcaj limita

56. Capac de perii



SPECIFICATII TEHNICE

Model 3708/3708F 3708FC

Tija freZei.. e
Viteza in gol....cooovveiiie e,
Lungime totala...........cccovviiiiiiis
Greutate neta.........oooi i

.......... 6mm sau V4~ 6mm sau %4’
.......... 35 000t/min. 26 000t/min.
........... 308mm 308 mm
............ 1,3kg 1,3kg

e Datoritd programului continuu de cercetare si
dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fara
o notificare prealabila.

e Noté Caracteristicile pot diferi in functie de
tara.

Destinatie

Masina are scopul de a fi utilizat pentru frezarea
si profilarea lemnului, a plasticului si a altor
materiale similare.

Alimentarea

Masina se va alimenta numai la o sursa de
tensiune alternativa monofazatda cu valoarea
conforma cu cea inscrisda pe placuta de
identificare a masinii. Masina este dublu izolata
conform standardului european si poate fi
conectata la o priza de curent fara impamantare.

REGULI GENERALE DE SIGURAN]’A
REGULI GENERALE DE SIGURAN]’A

ATENTIE! Cititi toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos
poate avea ca efect electrocutarea , incendiul
si/sau grave accidente. Termenul de ,masina”
sau ,scula electrica” ce apare in toate
atentionarile de mai jos se refera la scule
alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca

1. Pastrati locul de munca curat si bine
luminat. Dezordinea si locurile itunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau prezenta materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc
scantei ce pot aprinde materialele.

3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
atentiei favorizeaza accidentele.

Securitatea electrica

4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati
niciodata stecherul. Nu folositi stechere
cu contact de impamantare. Stecherele
nemodificate reduc riscul de electrocutare.

5. Evitati contactul cu tevi, calorifere,
frigidere. Acestea prezinta un risc ridicat de
electrocutare.

6. Nu expuneti sculele electrice in ploie sau
umiditate. Patrunderea apei in interior
mareste riscul de electrocutare.

7. Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masgina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura,
uleiuri sau muchii taioase. Cablurile
defecte maresc riscul de electrocutare.

8. Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare corespunzatoare reduce riscul
de electrocutare.

Securitate personala

9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu folositi
niciodata masina cand sunteti obosit sau
sunteti sub influenta drogurilor, alcoolului
sau medicamentelor. Un moment de
neatentie in timpul lucrului va poate provoca
accidentarea grava.

10.Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca
de praf, incaltamintea antiderapanta, casca
de protectie si antifoanele purtate in conditii
corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

11.Evitati pornirea accidentala. Nu
transportati masini conectate la retea cu
degetul pe butonul de pornire. Asigurati-
va ca butonul este in pozitia “OFF” (oprit)
inainte de a conecta masina la retea.
Transportul masinii cu degetul pe intrerupator
sau conectarea la retea cu intrerupatorul
pornit favorizeaza accidentele.

12.Inainte de a porni masina, asigurati-va ca
au fost indepartate cheile si alte scule de



reglare. O cheie ramasa atasata la o parte
aflata in miscare poate provoca accidente.

13.Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti
grija sa va mentineti in permanenta
echilibrul. Asfel mentineti un control mai bun
asupra masinii in orice situatie.

14.Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
hainele sau manusgile departe de partile
aflate in migcare.Acestea pot fi agatate de
partile rotative ale maginii.

15.Daca masina este prevazuta cu dispozitiv
de absorbtie asigurati-va ca acesta este
montat si functioneaza corespunzator.
Folosirea acestuia reduce Timprastierea
prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

16.Nu fortati masina. Folositi masgina in
scopul si regimul pentru care a fost
creata. Masina corespunzatoare va face
lucrul de calitate si in conditii de siguranta.

17.Nu folositi sculele electrice al caror
intrerupator nu functioneaza
corespunzator. Orice magina care nu poate
fi controlata din intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

18.Decuplati masina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, inainte de
a se trece la operatiuni de intretinere, reglaj,
la schimbarea accesoriilor, sau depozitare,
etc. Aceste masuri preventive reduce
riscul pornirii accidentale a masinii.

19.Nu lasati sculele electrice la indeméana
copiilor sau a persoanelor nefamiliarizate
cu sculele electrice. Acestea pot fi
periculoase daca sunt folosite de catre
persoane neinstruite.

20.intretineti masina corespunzator. Verificati
partile in miscare , alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte care
poate afecta conditiile de lucru ale
masinii. Reparatile sau inlocuitile daca
prezinta defectiuni. Multe accidente se
produc din cauza neintretinerii maginii.

21.Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si
curate. Pastrarea corespunzatoare a
acestora asigura lucrari de calitate si sunt
mai ugor de controlat.

22.Folositi sculele electrice , accesoriile
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularitatile fiecarui tip de
masgina si cu tipul de lucrare ce trebuie
efectuata. Folosirea sculelor electrice in alt

scop decét cel destinat poate duce la situatii
periculoase.

Service

23.Reparati masina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb originale.
Asta va asigura siguranta si fiabilitatea
masinii.

24.Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25. Mentineti manerele curate fara urme de
uleiuri sau grasimi.

REGULI SUPLIMENTARE DE SECURITATE

1. in timpul lucrului tineti magina numai de
partile izolate ale acesteia atunci cand
cutitul acesteia poate intra in contact cu
propriul cablu sau cu cabluri ascunse.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune
va cauza electrocutarea operatorului.

2. Folositi antifoane in timpul lucrului.

3. Manipulati cu atentie cutitul de frezare.

4. Verificati cu atentie cutitul inainte de
inceperea lucrului. inlocuiti cutitele
deteriorate.

5. Nu taiati cuie. Verificati materialul si
scoateti cuiele inainte de inceperea
lucrului.

6. Tineti masina cu fermitate.

7. Nu apropiati mainile de partile aflate in
migcare.

8. Asigurati-va ca inainte de a pune
contactul cutitul nu atinge materialul.
9. Inainte de inceperea lucrului, lasati

masina sa mearga in gol cateva momente.
Asigurati-va ca nu prezinta batai sau
vibratii care ar indica un cutit prost
instalat.

10.Fiti atent la sensul de rotire si la directia
de deplasare.

11.Nu lasati masina sa mearga
nesupravegheata. N-o folositi decat atunci
cand o aveti in maini.

12.inainte de a lua masina de pe piesa de
lucru, deconectati-o si asteptati ca masina
sa se opreasca.

13.Nu atingeti cutitul imediat dupa folosire;
acesta poate fi incins si va poate arde
pielea.

14.Mentineti intotdeauna cablul de alimentare
intins in spatele masinii.

15.Nu stergeti talpa masinii cu solventi .
Aceasta se poate deteriora.



16.Folositi numai cutite cu diametru potrivit
si care se preteaza pentru turatia maxima
a masinii.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

Montarea si demontarea cutitului (fig.1)

Important!

e Asigurati-va ca masina este oprita si
deconectata de la retea inainte de a monta sau
demonta cutitul.

Introduceti complet cutitul in bucsa de fixare si

strangeti piulita folosind cele doua chei. Pentru a

scoate cutitul procedati in sens invers.

ATENTIE!

e Nu strangeti piulita fara cutit altfel riscati sa
spargeti bucsa de fixare.

e Folositi numai chei potrivite.

Fixarea talpii

(dupa ce aceasta a fost scoasa de pe masgina)
(fig.2)

NOTA

Talpa este montata initial de catre fabricant.
Folositi suruburile si piulitele indicate pentru a
fixa talpa asa cum se arata in (fig.2).

Reglajul adancimii de lucru (fig.3)
Pentru a efectua reglajul adancimii de lucru
slabiti parghia si miscati baza masinii in sus sau
in jos, dupa dorinta, apasand si rasucind rola de
reglare. Apoi strangeti bine parghia.

Reglajul unghiului de inclinare (fig.4)

Slabiti suruburile fluture si reglati inclinarea talpii
dupa dorinta (cate 5° pe gradatie) apoi strangeti
suruburile.

Reglajul adancimii de tesire

Pentru a regla adancimea de tegire slabiti
piulitele fluture si reglati talpa. Stréngeti apoi
piulitele.

ATENTIE:

Cu masgina oprita si deconectata de la retea rotiti
piulita de fixare a cutitului de cateva ori pentru a
fi siguri ca cutitul nu atinge in nici un fel baza sau
talpa masginii.

Actionarea intrerupatorului (fig.5)

ATENTIE:

Inainte de a conecta masina la retea verificati
daca intrerupatorul este oprit.

Pentru a porni masgina actionati intrerupatorul in
pozitia ,I” (pornit) iar pentru a o opri actionati-l in
pozitia ,O” (oprit).

Modelul echipat cu reglaj de turatie este ugor de
manevrat datorita urmatoarelor facilitati.

Controlul turatiei constante

Numai modelul 3708FC

Controlul electronic al turatiei permite obtinerea
unei viteze constante. E posibila o finisare
precisa, deoarece viteza de rotatie ramane
constanta chiar si in sarcina.

Pornirea lenta

Numai modelul 3708FC

Aceasta caracteristica minimalizeaza socul de
pornire si permite pornirea lina a masinii.

Aprinderea lampilor

Numai pentru modelele 3708F—3708FC

ATENTIE.

e Asigurati-va ca masina este oprita si
deconectata de la retea inainte de a interveni
asupra ei.

e Nu priviti direct sursa de lumina.

Pentru a aprinde lampa, porniti masina. Lampa

va ilumina varful cutitului. Pentru a o stinge, opriti

masina.

NOTA:

Folositi o céarpa uscata pentru a indeparta
murdaria de pe lentilele lampii. Atentie sa nu
zgariati lentilele, deoarece acest lucru poate
duce la scaderea luminozitatii.

Utilizarea( fig.6, 7, 8)

Porniti magina astfel incat cutitul de frezare sa
nu atinga piesa de lucru si asteptati ca masgina
sa ajunga la viteza maxima. Apoi Tmpingeti
masina pe suprafata piesei, pastrdnd baza
masinii i talpa la acelasi nivel cu partile laterale
ale piesei de lucru.

(Nota): Aceasta magina poate fi folosita si ca o
freza conventionald, daca ii indepartati talpa.
Cand executati taieturi pe muchie, piesa de lucru
trebuie sa se afle in stanga cutitului de frezare,
fata de directia de avans a masinii.

NOTA:

e Daca inaintati prea repede cu masina, exista
riscul sa aveti o taietura de proasta calitate sau
sa avariati motorul sau cutitul. Daca insa
inaintati prea lent cu masina, exista riscul sa



ardeti si sa deteriorati taietura. Viteza optima
de avans a masinii va depinde de marimea
cutitului de frezare, de tipul piesei de lucru gi e
adancimea taieturii. Tnainte de a incepe
taietura propriu zisa, se recomanda sa
executati o taietura pe o bucata de cherestea.
Aceasta va va permite sa vedeti cum va arata
taietura si de asemenea sa Vverificati
dimensiunile.

e Cand folositi talpa sau ghidajul, fiti siguri ca
acesta se afla in partea dreapta a directiei de
avans. Acest lucru va va ajuta sa o mentineti
pe acelasi plan cu partile laterale ale piesei de
lucru.

ATENTIE:

Deoarece taierea excesiva poate cauza
suprasolicitarea motorului sau dificultate in
manevrarea maginii, adancimea taieturii nu

trebuie sa fie mai mare de 3mm la o prima
trecere a masinii. Daca doriti taieturi mai adanci
de 3 mm, executati mai multe treceri reglénd
masgina din ce in ce mai adanc.

Ghidajul drept( fig.9,10,11, 12)

Ghidajul drept se folosegte pentru a obtine
taieturi drepte in cazul tegiturilor si canelurilor.
Atagati placa ghidajului la talpa folosind surubul
saibele si piulita.

Slabiti suruburile si fixati orizontal baza masinii.
Prindeti ghidajul cu gurubul de fixare (A). Slabiti
piulita de pe ghidaj si reglati distanta dintre cutit
si ghidajul drept. Cand obtineti distanta dorita,
strangeti bine piulita.

Cand taiati, miscati magina astfel incat sa fie la
acelasi nivel cu partea laterala a piesei.

Daca distanta (A) dintre partea laterald a piesei
si pozitia de taiere este prea mare pentru ghidaj,
sau daca partea laterala a piesei nu este
dreapta, ghidajul drept nu poate fi folosit. In
acest caz, atasati piesei de lucru o placa dreapta
si folositi-o pe post de ghidaj al frezei. inaintati
cu masina in directia sagetii.

Taierea circulara (fig.13, 14, 15)

Taierea circulara poate fi obtinuta daca
asamblati ghidajul drept si placa ghidajului asa
cum e arata in fig. 13 si 14.

Fig. 13 pentru o taiere circulara cu o raza
cuprinsa intre 70mm si 121mm.

Fig.14 pentru o taiere circulara cu o raza
cuprinsa intre 121mm si 221mm.

NOTA:

Cercurile a caror raza este cuprinsa intre 172mm
si 186mm nu pot fi taiate folosind acest ghidaj.
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Dimensiunile razei maxime si a razei minime a
cercurilor care pot fi taiate (distanta dintre centrul
cercului gi centrul cutitului) sunt urmatoarele:
Min. 70mm

Max 221mm

Aliniati centrul gaurii din ghidajul drept cu centrul
cercului care trebuie taiat. Fixati un cui mai mic
de 6 mm in gaura centrala pentru a fixa ghidajul
drept. Pivotati magina in jurul cuiului in sensul
acelor de ceasornic.

Ghidaijul (fig.16, 17, 18)

Frezarea, taieturile curbate in furnir por fi
executate cu ajutorul ghidajului .Rola de ghidaj
urmeaza curba si asigura o taiere precisa.

Slabiti piulitele si fixati baza masinii orizontal.
Instalati ghidajul pe baza masinii folosind surubul
de fixare(A). Slabiti surubul de fixare(B) si reglati
distanta dintre cutitul de frezare si ghidaj
rasucind gurubul de reglare (1mm/ rotatie). La
distanta dorita, strangeti surubul de fixare (B)
pentru a fixa ghidajul la locul sau. Cand taiati,
folositi rola de ghidaj pentru a migca masina pe
partea laterala a piesei de lucru.

Ghidajul de sablon( fig.19,2 0, 21, 22)

Ghidajul de sablon produce o bucsa prin care
trece

cutitul, permitdnd folosirea frezei cu modele de
sablon.

indepartati baza masinii. Slabiti piulitele si fixati
orizontal baza masginii. Slabiti cele doua suruburi
de la baza masinii.

Asezati ghidajul de sablon pe baza masginii.
Existd patru portiuni convexe pe ghidul de
sablon. Fixati doua dintre cele patru portiuni
convexe folosind cele doua suruburi. Repuneti la
loc baza masinii.

Fixati sablonul pe piesa de lucru. Asezati masina
pe sablon si migcati masina astfel incat ghidajul
de sablon sa gliseze pe langa partea laterala a
sablonului.

NOTA:

Piesa va fi taiatd de o marime putin diferita fata
de sablon. Calculati o distanta intre taisul
cutitului si exteriorul ghidului de sablon. Distanta
X poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:
Distanta(X)=

diametrul ext. al ghidajului-diametrul cutitului
2




INTRETINEREA

Atentie!

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata de la retea inainte de a interveni
asupra ei.

inlocuirea periilor de carbon

Verificati periodic uzura periilor de carbon.
fnlocuiti intotdeauna periile de carbon atunci
cand uzura a ajuns la marcajul limita. Periile se
vor inlocui simultan cu unele de acelasi tip

(fig. 29).

Folositi o surubelnita pentru a Tindeparta
capacele suportului pentru perii. Scoateti periile
uzate, introduceti altele noi si fixati capacul
suportului de perii.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
toate reparatiile si reglajele trebuiesc efectuate
numai la Centrele Autorizate de Service Makita
folosind numai piese de schimb originale Makita.

ACCESORII

Makita ofera o gama larga de cutite de frezare
care indeplinesc cele mai recente norme de
siguranta. Adresati-va dealerului local Makita.

Nivelul de zgomot si vibratii ale modelului 3708/3708F
Puterea acustica la functionarea in gol este de 82 dB(A).
Marja de eroare este de 3 dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB(A).
- Purtati antifoane. -

Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2.5 m/s?.
Aceste valori au fost obtinute conform EN60745

Nivelul de zgomot si vibratii ale modelului 3708FC
Puterea acustica la functionarea in gol este de 76Db(A).
Marja de eroare este de 3 dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB(A).
- Purtati antifoane. -

Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2.5 m/s?.
Aceste valori au fost obtinute conform EN60745

DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele standarde

si documente standardizate,

EN 60745, EN55014, EN61000

in concordanta cu Directivele Consiliului 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

b

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ANGLIA

Producator responsabil:
Makita Corporation Anjo Aichi - Japonia



GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU A
UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE

iN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI SI NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL MAI
APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A MASINII
(ZGOMOTE, VIBRATII MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI INCALZIRE EXCESIVA,
ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN SERVICE AUTORIZAT
MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA PRODUCEREA
UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A GARANTIEI

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR:

MAKITA ROMANIA SRL

Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
PAVILION R, XPO MARKET DORALY
Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387
FAX: 021-312.54.95

www.makita.ro
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